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InventiAir

Montage,
drift & underhall

Vagghangda tilluftsdon for samtliga miljloer

NORDICWELLNESS

D Komponenter Tillval
Tubusdon Monteras i fabrik Anslutningsror Monteras direkt mot TubusWall
Vaggfasten 2 st (@ 100-160), 3 st (@ 200-315), Hornfasten For montering i hdrn
4 st (@ 400) Dyslock Lock for extra luftflode

MDU-dokument InventiAir

\\

Detta dokument ar en vagledning for hur du skall hantera leveransen av inneklimatprodukter fran InventiAir och
beskriver hela processen fran leveransmottagning till driftsattning. Det ar var forhoppning att du far ett enkelt
montage och att slutresultatet motsvarar forvantningarna.

Las igenom detta dokument noga redan vid leverans for att forenkla montaget och undvika eventuella misstag.

Leveranskontroll Hantering
Syna leveransen vid ankomst och anteckna eventuella av- + TubusWall skall hanteras varsamt, den pulverlackerade
vikelser i kvalitet och antal pa speditérens fraktsedel. Kon- ytan skall skyddas mot repor under hantering och montage.

takta omgdende InventiAir for snabb atgard vid upptackt av
transportskador, avvikelser eller saknat gods. Sist i detta do-
kument hittar du uppgifter om hur du nar oss pa InventiAir.

Spjall

Lo Tubus har inget inbyggt spjall.
PrOdUktbeSkrlvmng TubusWaII Vid nominella floden har donet ca 78 Pa tryckfall, vilket
skapar jamn fordelning mellan olika don. Montera garna

TubusWall ar ett mangfacetterat, effektivt och tyst tillufts- samling-/injusteringsspjall fér ett eller flera don.

don som skapar ett unikt behagligt inomhusklimat kring
manniskorna. TubusWall monteras vertikalt och placeras
antingen mot en vagg, en pelare eller i ett horn. Donet an-
vander sig av vaggarna i bada riktningarna, for att stromma
luften pa ett effektivt satt.
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Steg 1 - Vaggfasten

Vaggfastenas placering méttas med hjalp av donet. Donet
ska placeras med ett avstand av minst 150 mm ovan golv.

Vid montering av hornfasten, mattas hornfastena mot vag-
gen med hjalp av donet. Hornfastena monteras med fyra
skruvar i vardera faste, och darefer monteras vaggfastena.

Steg 2 - Montera donet

Donet passas mot vaggfastena och monteras med skruvar,
pa vardera sida om varje vaggfaste.

L

Vid montering pa
vagg vid hérn

>100 mm
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Steg 3 - Inkoppling av luft Injustering av luftspridning
TubusWall skall anslutas med riktiga kanaldetaljer for att Donets dysror kan vridas och déarmed andras
ljuddata skall stdamma Overens med redovisade varden. luftspridningen. Leveranslage ar med dysorna
Flexibla kanaler kan i vissa fall férorsaka hojda ljudnivaer. in mot skolden vilket ger en kort kastlangd.

Dysorna in motvaggen ger en langre kastlangd.
TubusWall kan kompletteras med ett rent och pulverlacker- Det gar ocksa att vrida det hoger/vanster for
at anslutningsrér i samma nyans som donet (tillval), for en onskad spridning.

snyggare montering. Anslutningsréret bygger 2 m pa ho-
jden som standard och kapas till pa plats till 6nskad langd.

Steg 4 - Injustering av flodet

TubusWall har ett tryckfall pa ca 60-70 Pa vid nominellt
flode.

Efterjustering kan goras pa plats genom att minska antalet
pluggade dysor. Maximalt flode och max antal 6ppna dysor
kan avlasas i funktionsdiagrammet.

Trycket mats med matverktyg i en av dysorna, alt i donets

bottenlock. Avstand fran don, kastldngd (L) Mot skold (m/s)
Tryck
Montera gérna injustering samt samlingsspjall till att (Pa) 0,5 1,0 1.5 2,0 2,5
eller flera don. 20 0,21 0,09 0,07 0,0 _
30 0,31 0,22 0,13 0,0 -
. . . 0,40 0,27 0,15 0,05 -
Injustering av luftfléde med magnetark 40
50 0,45 0,32 0,19 0,17 -
TubusWall luftfléde kan vid behov injusteras med hjalp av
magnetiska ark som appliceras pa donets insida 6ver de dy- 60 0,50 0,35 0,30 0,19 .
sor som skall blockeras for att erhalla dnskat flode. 70 0,53 0,38 0,32 0,20 ~
For att berdkna hur manga dysor som ska tackas, for att 80 0,53 0,33 0,27 0,17 -
uppna onskat flode, se kapacitetdiagram och dimensioner-
ingsexempel fér TubusWwall. 90 0,55 0,35 0,28 0,22 -

) 100 0,55 0,40 0,35 0,25 -
Ladda ner en separat dokumentation om hur magnetarken

klipps till for att passa 6nskat luftfléde. Det tillklippta mag- -
netarket monteras i donets nedre del, genom att andlocket Ll )

demonteras. 30 0,88 0,46 0,30 0,15 0,1

Det &r viktigt att magnetarket monteras rakt och inte 1&dm- 40 0,90 0,48 0,40 0,20 0,2

nar nagra dyfor halvt tackta (vilket kan orsakal IJud). Anv?nd 50 1,00 0,50 0,45 0,25 0,25

nagot foremal (exempelvis en penna) som satts in i tva av

dysorna, for att definiera ett stopp. 60 1,15 0,60 0,45 0,30 0,25

Féremalen placeras pa& den rad, réknat fran lagsta raden, 70 1,25 0,70 0,50 0,35 0,25

som arket ar klippt. Placera féremalen med nagra dysors

mellanrum for att sakerstalla att arket monteras rakt. 80 140 0.80 0,55 0,40 0.25
90 1,45 0,95 0,07 0,45 0,30

Foremalet bor vara rakt och séatts i dysraden ovanfor den
som skall tdckas med magnetarken (om 7 dysrader skall 100 1,55 1,10 0,75 0,55 0,40
tackas skall foremalen in i rad 8. Arket skjuts sedan upp tills
dom stoppar mot foremalen.)

4 InventiAir <



InventiAir

2021-06-23

MDU TubusWall

Kapacitet- & injusteringsdiagram @100

Maximalt antal 6ppna dysor (st) 234
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Diagrammet avser maxfléden (opluggad). TubusWall kan levereras férinstdlld for angivet tryck och fléde.
Kapacitet- & injusteringsdiagram @125
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Diagrammet avser maxfldden (opluggad). TubusWall kan levereras forinstélld for angivet tryck och fléde.
Kapacitet- & injusteringsdiagram @160
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Diagrammet avser maxfléden (opluggad). TubusWall kan levereras forinstélld for angivet tryck och flode.
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Kapacitet- & injusteringsdiagram @200

Maximalt antal 6ppna dysor (st)
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Diagrammet avser maxfléden (opluggad). TubusWall kan levereras forinstélld for angivet tryck och flode.
Kapacitet- & injusteringsdiagram @250
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Diagrammet avser maxfléden (opluggad). TubusWall kan levereras férinstdlld for angivet tryck och fléde.

Kapacitet- & injusteringsdiagram @315

Maximalt antal 6ppna dysor (st)

Luftflode (1/s)
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Diagrammet avser maxfléden (opluggad). TubusWall kan levereras forinstélld for angivet tryck och flode.
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Kapacitet- & injusteringsdiagram @400
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Diagrammet avser maxfléden (opluggad). TubusWall kan levereras férinstdlld fér angivet tryck och fléde.

Dimensioneringsexempel

Valj ratt Tubus-storlek for luftfléde 45 I/s och tillgangligt
tryck 80 Pa. Folj linjen for 80 Pa pa y-axeln dar den korsar
45 I/s pa x-axeln. Valj den storlek pa TubusWall som enligt
linjen sammanfaller med denna punkt, vilket ar Tubus 160.

Varje dysa har en k-faktor = 0,014. For att berakna hur man-
ga dysor som ska vara aktiva for dnskat tryck och fléde, an-
vand formeln “Antal aktiva dysor” = Qs/(K*VAP).

Qs = sokt fléde, K = k-faktor, AP = tillgangligt tryck i dysan

For luftmangden 45 I/s vid trycket 80 Pa blir da antalet 6p-
pna dysor = 45 /(0,014 * V80 Pa) = 359 st.

Vélj storlek utifran linjen med narmast overstigande varde
angivet i Oversta raden av diagrammet vilket blir TubusWall
160 med max antal 6ppna dysor = 430 st. Antalet pluggade
dysor skall darmed vara 430-359 = 71 st.

For att berdkna antalet rader som skall stangas pa donet,
dividera antalet stangda dysor med antalet dysor per rad
for den aktuella storleken vilket ar 10 st fér TubusWall 160.
71/10 = avrundas till 7 rader.

Om fléde och tryck anges i bestallningskoden fér TubusWall
sa kommer TubusWall att levereras med ratt antal plugg re-
dan fran fabrik.

Injustering

TubusWall anvander sig av dysor framtagna for att ge hog
noggrannhet, samtidigt som dessa ger laga ljudnivaer dven
vid hoga arbetstryck. Detta ger dig ett tyst don med ett stort
arbetsomrade.

Angiven ljudtrycksniva i funktionsdiagrammet &r inklusive
rumsdampning 4 dB(A), motsvarande en exvivalent ljudab-
sorptionsarea pa 10m? Sabine.

Korrigering av ljudtrycksniva (Lp) till
ljudeffektsniva (Lw) i respektive oktavband

63 | 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000|4000 | 8000 Hz

13| -8 |7 |5 |3 |4 |7 |8

Egendampning i oktavbanden

63 | 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 |4000 |8000 Hz

18 14 10 7 7 6 6 7
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Matt TubusWall 100-160

Produktnamn Hojd (H) Bredd(B) Djup (D) Avstand (X) Anslutningsrér Lingd Diameter

O TubusWwall 100 632 179 189 50 O Anslutningsrér 100 2000 100
O TubusWall 125 643 206 218-241 47,5-70,5 O Anslutningsror 125 2000 125
O TubusWall 160 818 240 252-275 47-70 O Anslutningsror 160 2000 160

Hornféaste Djup (D,) Bredd (B,) Hojd (H,) Léngd (L,) Avstand (A)

O Hornfaste 100 123 245 50 174 527
O Hornfaste 125 135 270 50 191 527
O Hornfaste 160 153 305 50 216 722
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Matt TubusWall 200-315

Produktnamn Hojd (H) Bredd(B) Djup (D) Avstand (X) Anslutningsror Langd Diameter

O TubusWall 200 | 1245 | 284 | 292-315 | 45-68 O Anslutningsror 200 | 2000 | 200
O TubusWall 250 ‘ 1557 ‘ 334 ‘ 342-365 ‘ 45-68 O Anslutningsror 250 ‘ 2000 ‘ 250
O TubusWall 315 ‘ 1780 ‘ 395 ‘ 406-429 ‘ 45,5-68,5 O Anslutningsrér 315 ‘ 2000 ‘ 315
Hornfaste Djup (D,) Bredd (B,) H6jd (H,) Langd (L)) Avstand (A)
O Hornfaste 200 173 345 50 244 565
O Hornfaste 250 198 395 50 279 702
O Hornfaste 315 230 460 50 325 815
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Matt TubusWall 400

Produktnamn Héjd (H) Bredd(B) Djup (D) Avstand (X) Anslutningsror Langd Diameter

O TubusWall 400 ‘ 2422 ‘ 480 ‘ 490-513 ‘ 45-68 O Anslutningsror 400 ‘ 2000 ‘ 400

Hornfaste Djup (D,) Bredd (B,) Héjd (H,) Langd (L,) Avstand (A)

O Hornfaste 400 273 545 50 385 752
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Underhall

For att TubusWall skall fungera pa basta satt skall donet
héllas rent. Det ar av stor vikt att de luftférande delarna
inte far reducerad luftgenomstréomning, da detta direkt pa-
verkar prestandan.

Rengoringsintervallet beror pa inomhusmiljon dar donet ar
placerad. Vid gynnsamma forhallanden i miljoer med lite
fororeningar behover TubusWall endast rengéras var 5e ar,
medans andra miljoer med t.ex. mycket textilier som i buti-
ker, kan den behdva rengdras oftare.

Anvisningar for rengoring

«  TubusWall rengdrs enkelt med en fuktad trasa, alla in-
gaende komponenter ar atkomliga utan demontering.
Kanalsystem ar enkelt atkomliga och rensbara via ren-
slocket i botten av donet.

+ Anvand endast ljummet vatten och ett milt rengoéring-
smedel.

«  Damm och smuts fran rumsluften kan paverka
produktens kapaciteten och bor darfor avlagsnas vid
behov. Intervallet for rengoring beror pa i vilken miljo
produkterna ar monterade och kan normalt variera
fran 2-6 ar.

12
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